
INSTRUKCJA BHP OBSŁUGI ZWIJARKI
I. UWAGI OGÓLNE
Zwijarka przeznaczona jest do wykonywania operacji zwijania blach w rury cylindryczne i stożkowe, kształtowania odcinków cylindrycznych, oraz do zwijania obręczy z płaskowników i taśm.     

Podstawowe dane techniczne:
 - maksymalny wymiar zwijanej blachy - 2,5 x 2000 mm
 - maksymalna wytrzymałość materiału - 50 KG/mm2

 - minimalny promień zwijania - 65 mm

 - prędkość obwodowa walców - 10,2 m/min.

 - obroty walców - 28,6 obr/min

 - moc silnika - 2,8 kW

 - waga zwijarki - 1300 kg

II. WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

Do obsługi urządzenia może przystąpić pracownik przeszkolony i przeegzaminowany, znający szczegółowo instrukcję obsługi oraz przepisy BHP obowiązujące w Naszej Spółce i na stanowisku pracy.


Pracownik obsługujący walce winien być ubrany w obcisłe ubranie robocze, zapięte rękawy oraz nakrycie głowy.


Miejsce pracy winno być dobrze oświetlone światłem naturalnym lub sztucznym, tak aby była zapewniona dobra widoczność. 


Przestrzegać trzeba, aby części wirujące napędzające wały były osłonięte.


Należy dbać o czystość urządzenia i porządek na stanowisku pracy.  


W czasie pracy zabrania się prowadzenia rozmów i odchodzenia od urządzenia.


Obsługującemu zabrania się dokonywania samowolnie wszelkich napraw.


Zabrania się przystępowania do pracy w złym stanie zdrowia, złym samopoczuciu bądź w stanie nietrzeźwym.
III. CZYNNOŚCI PRZED PRZYSTĄPIENIEM DO PRACY

Przed uruchomieniem urządzenia sprawdzić stan techniczny tj.: czy nie są uszkodzone przewody zasilające, wyłącznik, osłony, naoliwić punkty smarownicze. W przypadku zauważonej usterki powiadomić przełożonego.


Sprawdzić położenie łożyska zamykającego górny walec, które powinno znajdować się w położeniu zamkniętym.


Przygotować materiał przeznaczony do zwijania.
IV. CZYNNOŚCI PODCZAS PRACY

   Uruchomienie urządzenia i praca

Przygotowany materiał do zwijania włożyć w ten sposób, aby jeden koniec materiału spoczywał na walcu dolnym ciągnącym, a drugi koniec na walcu gnącym.


Walcem dolnym dociągnąć włożony materiał do walca górnego tak, aby zapewnić odpowiednie przemieszczanie się materiału między walcami.


Wyłącznikiem głównym włączyć dopływ prądu.


Przyciskiem sterowniczym uruchomić zwijarkę.


Po naciśnięciu przycisku sterowniczego walce otrzymują ruch obrotowy , włożony materiał zostaje profilowany. W chwili gdy koniec materiału zbliża się do punktu styczności walców ciągnących, zatrzymujemy silnik. Z kolei przez pokręcenie kółkami ręcznymi w prawo zmniejszamy odległość walca gnącego od walców ciągnących powodując zmniejszanie promienia gięcia. Powrotne przejście materiału uzyskamy przez ponowne włączenie silnika nadając obroty przeciwne do poprzednich. Powyższe czynności należy powtarzać aż do zakończenia całego cyklu zwijania. Aby uzyskać jednakową krzywiznę w każdym miejscu zwijanego materiału, należy w końcowej fazie obrócić materiał o 180 , zwracając uwagę, aby jeden koniec zwijanego materiału nie zachodził na drugi, co może spowodować uszkodzenie urządzenia.


Zwijanie stożków różni się od opisanej powyżej czynności tyko innym położeniem walca gnącego w stosunku do walców ciągnących, to jest położeniem stożkowym.
V. CZYNNOŚCI PO ZAKOŃCZENIU PRACY

Wyłączyć walce przyciskiem sterowniczym.


Opuścić walec dolny przez pokręcenie kołkiem ręcznym.


Otworzyć łożysko zamykające walec górny.


Zdjąć z walca zwinięty przedmiot.


Wyłączyć dopływ prądu wyłącznikiem głównym.


Posprzątać urządzenie oraz całe stanowisko pracy.


Części narażone na korozję pokryć cienką warstwą oleju.
VI. CZYNNOŚCI ZABRONIONE

Zabrania się zwijania blach o wyższych wymiarach, niż te, jakie są podane w danych technicznych.


Przed każdorazową zmianą obrotów walców należy zatrzymać silnik.


Promień zwijania przy jednym przejściu nie może być mniejszy niż 22 mm.


W czasie zwijania, obsługujący powinien stać z boku urządzenia przy wyłączniku napędu mechanicznego,


Zabrania się podczas zwijania pracować w rękawicach.


Zwijany materiał należy oczyścić z zendry, piachu i innych zanieczyszczeń.


W czasie pracy zabrania się przebywania obok walców osobom postronnym.


Przeglądy i remonty mogą być dokonywane tylko przez osoby do tego upoważnione.


W ramach okresowych przeglądów instalacji elektrycznej należy:

a. Raz w miesiącu sprawdzić wszystkie styki i instalację ochronną.

b. Raz na pół roku sprawdzić stan ogólny całej instalacji elektrycznej.

c. Raz na rok rozebrać silnik i dokonać jego konserwacji.

VII. ZASADY POSTĘPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH
- bezwzględnie należy udzielać pierwszej pomocy poszkodowanym
- o wadach i / lub uszkodzeniach zwijarki należy niezwłocznie zawiadomić przełożonego
- wycofać z użytkowania oraz wyraźnie oznakować tablicami informacyjnymi i zabezpieczyć w sposób uniemożliwiający ich uruchomienie zwijarki niesprawne, uszkodzone lub pozostające w naprawie
- w razie awarii zwijarki stwarzającej zagrożenie dla otoczenia należy zastosować zrozumiałą i dostrzegalną sygnalizację ostrzegawczą i alarmową
- każdy zaistniały wypadek przy pracy zgłaszać swojemu przełożonemu, a stanowisko pracy pozostawić w takim stanie, w jakim nastąpił wypadek

UWAGI
Narzędzia i urządzenia o napędzie mechanicznym podlegają okresowym przeglądom i badaniom na skuteczność zerowania.
Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo - w razie gdy warunki pracy nie odpowiadają przepisom bhp i stwarzają bezpośrednie zagrożenie dla zdrowia lub życia pracownika lub gdy wykonywana przez niego praca grozi takim niebezpieczeństwem innym osobom - powstrzymać się od wykonywanej pracy, zawiadamiając o tym niezwłocznie przełożonego.
WSZYSTKIE INNE OKOLICZNOŚCI, które nie są ujęte w niniejszej instrukcji, a mogą zagrozić bezpieczeństwu obsługującego bądź osobom postronnym, nie zwalniają obsługującego z obowiązku meldowania o nich przełożonym.

OPRACOWAŁ






 ZATWIERDZIŁ

………………....                                                                                     …………………….
1

